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1. Øàðèêîâàÿ âèíòîâàÿ ïåðåäà÷à 
1.1 Îñíîâîïîëàãàþùèå óêàçàíèÿ ïî âûáîðó è 
ìîíòàæó 
Ñ öåëüþ çàùèòû îò êîððîçèè ñëåäóåò òùàòåëüíî 
÷èñòèòü øàðèêîâûå âèíòîâûå ïåðåäà÷è 
ïðîìûâî÷íûì áåíçèíîì è ìàñëîì. Òðèõëîðýòèëåí 
- ïîäõîäÿùåå îáåçæèðèâàþùåå ñðåäñòâî äëÿ 
çàùèòû áåãîâîé äîðîæêè äëÿ øàðèêîâ îò 
çàãðÿçíåíèé è ïîâðåæäåíèé; ïàðàôèíà äëÿ ýòîãî 
íåäîñòàòî÷íî. Íåîáõîäèìî èçáåãàòü ïîâðåæäåíèé 
áåãîâîé äîðîæêè øàðèêîâ îñòðûìè ïðåäìåòàìè. 
Òàêæå íà áåãîâóþ äîðîæêó íå äîëæíû ïîïàäàòü 
ìåòàëëè÷åñêèå ÷àñòèöû. 
 

  
 
1.2 Ìîíòàæ 
Ïðè ìîíòàæå ñëåäóåò ñîáëþäàòü ñîîòâåòñòâóþùèå 
òðåáîâàíèÿ. Ê íèì îòíîñÿòñÿ òùàòåëüíîå 
âûðàâíèâàíèå è ñîîòâåòñòâóþùèé òèï ìîíòàæà 
äëÿ ïðåöèçèîííî îòøëèôîâàííîé øàðèêîâîé 
âèíòîâîé ïåðåäà÷è; â ñëó÷àÿõ ïðèìåíåíèÿ, êîãäà 
íå òðåáóåòñÿ ïðåäåëüíàÿ òî÷íîñòü, 
ðåêîìåíäóþòñÿ øàðèêîâûå âèíòîâûå ïåðåäà÷è ñ 
íàêàòàííîé ðåçüáîé, äëÿ êîòîðûõ òðåáóåòñÿ 
ìåíüøå çàòðàò ïðè ðàñ÷åòå òèïà ìîíòàæà è 
ïîäøèïíèêîâ. 
Îñîáåííî âàæíî ñëåäèòü çà ïàðàëëåëüíûì îñè 
ìîíòàæîì êîðïóñà ïîäøèïíèêà è ãàéêè ØÂÏ; 
íåïðàâèëüíûé ìîíòàæ ìîæåò ïðèâåñòè ê 
íåðàâíîìåðíîìó ðàñïðåäåëåíèþ íàãðóçêè. Ê 
ôàêòîðàì, ïðèâîäÿùèì ê íåðàâíîìåðíîìó 
ðàñïðåäåëåíèþ íàãðóçêè, òàêæå îòíîñÿòñÿ 
ðàäèàëüíûå íàãðóçêè è íàãðóçêè ìîìåíòîâ. Ýòè 
ôàêòîðû ìîãóò âûçâàòü ñáîè â ðàáîòå è ñîêðàòèòü 
ñðîê ñëóæáû óñòðîéñòâà. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.3 Ñìàçêà 

Äëÿ áåñïåðåáîéíîé ðàáîòû øàðèêîâûõ âèíòîâûõ 
ïåðåäà÷ èõ íåîáõîäèìî îáåñïå÷èâàòü 
äîñòàòî÷íûì êîëè÷åñòâîì ñìàçêè. Ïðè ýòîì 
èñïîëüçóþòñÿ òå æå ñìàçî÷íûå ìàòåðèàëû, ÷òî è 
äëÿ ïîäøèïíèêîâ êà÷åíèÿ. Çàïðåùàåòñÿ 
èñïîëüçîâàòü ñìàçî÷íûå ìàòåðèàëû, 
ñîäåðæàùèå MoS2 èëè ãðàôèò. Ñìàçî÷íûé 
ìàòåðèàë è òèï ïîäâîäà, êàê ïðàâèëî, ìîæíî 
àäàïòèðîâàòü ê ïðîöåññó ñìàçûâàíèÿ îñòàëüíûõ 
êîìïîíåíòîâ ìàøèíû. Êàê ïîêàçûâàåò îïûò, 
îäíîðàçîâîé ñìàçêè ïåðåäà÷ íà âåñü ñðîê 
ñëóæáû íåäîñòàòî÷íî, ïîñêîëüêó øïèíäåëü 
ïîñòîÿííî âûäàâëèâàåò èç ãàéêè íåáîëüøèå 
ïîðöèè ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà. Ïðè 
êîðîòêîõîäíûõ ñëó÷àÿõ ïðèìåíåíèÿ çà îäèí õîä, 
ñîñòàâëÿþùèé ìåíåå ÷åì äâå äëèíû ãàéêè, íå 
îáåñïå÷èâàåòñÿ äîñòàòî÷íîå ñìàçûâàíèå ãàéêè. 
Â ýòîì ñëó÷àå ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë ñëåäóåò 
ïîäâîäèòü ê íåñêîëüêèì òî÷êàì ãàéêè. 

1.3.1 Ñìàçûâàíèå êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé 
Ìû ðåêîìåíäóåì êîíñèñòåíòíûå ñìàçêè íà 
îñíîâå ìèíåðàëüíûõ ìàñåë 
ñîðòà K2K, DIN 51825. 
Åñëè íàãðóçêè ñîñòàâëÿþò âûøå 10% 
êîýôôèöèåíòà äèíàìè÷åñêîé 
ðàáîòîñïîñîáíîñòè, ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü 
êîíñèñòåíòíûå ñìàçêè ñ ïðèñàäêàìè EP 
ñâåðõâûñîêîãî äàâëåíèÿ (KP2K, DIN 51825). 
Â ñëó÷àå âûñîêîé ñêîðîñòè âðàùåíèÿ (ôàêòîð 
ñêîðîñòè nxd > 50000) ñëåäóåò âûáðàòü ñìàçêó 
êà÷åñòâà K1K èëè KP1K. Ïðè ôàêòîðå ñêîðîñòè 
íèæå 2000 ïîòðåáóþòñÿ ñìàçêè êëàññà 
êîíñèñòåíöèè 3 (K3K èëè KP3K, DIN 51825). 
Äîïîëíèòåëüíîå ñìàçûâàíèå ðàçðåøàåòñÿ 
âûïîëíÿòü òîëüêî ñ ïîìîùüþ ñìàçîê ñ 
àíàëîãè÷íîé ìûëüíîé îñíîâîé. 
Ñðîê ïðîâåäåíèÿ äîïîëíèòåëüíîãî ñìàçûâàíèÿ 
çàâèñèò îò ñîïóòñòâóþùèõ óñëîâèé. Â îáùåì 
ñëó÷àå äîïîëíèòåëüíîå ñìàçûâàíèå 
ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç êàæäûå 200 � 600 ÷àñîâ 
ðàáîòû. 
 Îðèåíòèðîâî÷íûå çíà÷åíèÿ äëÿ êîëè÷åñòâà 
ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà ïðè äîïîëíèòåëüíîì 
ñìàçûâàíèè: 
0,7-0,8 ñì3 êîíñèñòåíòíîé ñìàçêè íà êàæäûé ñì 
äèàìåòðà øïèíäåëÿ 

â ñëó÷àå ñ îäèíàðíûìè 
ãàéêàìè 
1 ñì3 êîíñèñòåíòíîé ñìàçêè íà êàæäûé ñì 
äèàìåòðà øïèíäåëÿ

 
â ñëó÷àå ñ äâîéíûìè 

ãàéêàìè 
Ïîäâåñòè ñìàçêó 2-3 ïîðöèÿìè è âî âðåìÿ 
ïðîöåññà ñìàçûâàíèÿ âðàùàòü ãàéêó ïðèáë. íà 3 
åå ïîëíûõ äëèíû 

Ñîäåðæàòü âñå äåòàëè â ÷èñòîòå 

Ðàäèàëüíà

ÿ íàãðóçêà 
Ìîìåíò 
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1.3.2 Ñìàçûâàíèå ìàñëîì 
Äëÿ ñìàçûâàíèÿ ìàñëîì ïîäõîäÿò ñìàçî÷íûå 
ìàñëà êëàññà CL ñîãëàñíî DIN 51517 ÷àñòü 2. 
Ìàñëî äîëæíî èìåòü âÿçêîñòü îò 68 äî 100 ìì2/ñ 
ïðè ðàáî÷åé òåìïåðàòóðå. Â ñëó÷àå âûñîêîé 
ñêîðîñòè âðàùåíèÿ (ôàêòîð ñêîðîñòè nxd > 50000) 
ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ìàñëà êëàññà âÿçêîñòè ISO 
VG 46 � 22. 
Ïðè ôàêòîðå ñêîðîñòè íèæå 2000 ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü ìàñëà ñ âÿçêîñòüþ ISO VG 150 � 460. 
Åñëè íàãðóçêà ñîñòàâëÿåò âûøå 10% 
êîýôôèöèåíòà äèíàìè÷åñêîé ðàáîòîñïîñîáíîñòè, 
ðåêîìåíäóåòñÿ âûáèðàòü ìàñëà ñ ïðèñàäêàìè äëÿ 
óâåëè÷åíèÿ äîïóñòèìîé íàãðóçêè (êëàññ CLP, DIN 
51517 ÷àñòü 3). 
Ïðè ñìàçêå ïîãðóæåíèåì øïèíäåëü äîëæåí 
ðàñïîëàãàòüñÿ íà ðàññòîÿíèè îò 0,5 äî 1 ìì íàä 
óðîâíåì ìàñëà. Â ñëó÷àå öèðêóëÿöèîííîé ñìàçêè 
ïîäà÷à ìàñëà äîëæíà ñîñòàâëÿòü 3-8 ñì3/÷ íà 
îáîðîò øàðèêîâ. 
 
2. Ïðîôèëüíûå ðåëüñîâûå íàïðàâëÿþùèå 
Ïðîôèëüíûå ðåëüñîâûå íàïðàâëÿþùèå 
íåîáõîäèìî ñìàçûâàòü êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé èëè 
ìàñëîì. Ïðè ýòîì ñëåäóåò ïðèíÿòü âî âíèìàíèå 
äàííûå ïðîèçâîäèòåëÿ ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà. 
Ñëåäóåò ïðîâåðèòü ñìåøèâàåìîñòü ðàçëè÷íûõ 
ñìàçî÷íûõ ìàòåðèàëîâ. Ñìàçî÷íûå ìàñëà íà 
ìèíåðàëüíîé îñíîâå ìîæíî ñìåøèâàòü, åñëè îíè 
ïðèíàäëåæàò ê îäíîìó êëàññó (íàïðèìåð, CL) è 
îáëàäàþò îäèíàêîâîé âÿçêîñòüþ (ìàêñ. îäèí êëàññ 
ðàçíèöû). 
Êîíñèñòåíòíûå ñìàçêè ìîæíî ñìåøèâàòü, åñëè îíè 
èçãîòîâëåíû íà îñíîâå èäåíòè÷íîãî áàçîâîãî 
ìàñëà è ïî îäèíàêîâîìó òèïó ñãóùåíèÿ. Áàçîâîå 
ìàñëî äîëæíî îáëàäàòü èäåíòè÷íîé âÿçêîñòüþ. 
Êëàññ NGLI äîëæåí ðàçëè÷àòüñÿ íå áîëåå ÷åì íà 
îäíó ñòóïåíü. 
Ïîñëå ìîíòàæà íàïðàâëÿþùåé ñëåäóåò 
ïðîèçâåñòè ïåðâè÷íóþ ñìàçêó. Çàòåì 
ðåêîìåíäóåòñÿ âûïîëíÿòü ðåãóëÿðíîå ñìàçûâàíèå 
â ñîîòâåòñòâèè ñ òàáëèöàìè 2.1, 2.2 è 2.3. Ñ 
ïîìîùüþ àäàïòåðà äëÿ ñìàçêè ìîæíî 
ïðèñîåäèíèòü êàðåòêó íåïîñðåäñòâåííî ê 
ñìàçî÷íîé ëèíèè ñèñòåìû öåíòðàëèçîâàííîé 
ñìàçêè. Òèïû ñìàçî÷íîãî íèïïåëÿ è àäàïòåðà äëÿ 
ñìàçêè óêàçàíû â ãëàâàõ, îòíîñÿùèõñÿ ê 
ñîîòâåòñòâóþùåìó êîíñòðóêòèâíîìó ðÿäó. 
Â òàáëèöàõ 2.1, 2.2 è 2.3 ïðèâåäåíû îáúåìû 
ñìàçî÷íîãî âåùåñòâà, íåîáõîäèìûå äëÿ ââîäà â 
ýêñïëóàòàöèþ è äîïîëíèòåëüíîãî ñìàçûâàíèÿ. 
Åñëè ïðîôèëüíûå ðåëüñîâûå íàïðàâëÿþùèå 
óñòàíîâëåíû âåðòèêàëüíî, âáîê ëèáî ïðîôèëüíûì 
ðåëüñîì ââåðõ, êîëè÷åñòâî âåùåñòâà ïðè 
äîïîëíèòåëüíîì ñìàçûâàíèè óâåëè÷èâàåòñÿ 
ïðèáë íà. 50 %. 
 
Êàê è ïîäøèïíèêàì êà÷åíèÿ, ïðîôèëüíûì 
ðåëüñîâûì íàïðàâëÿþùèì íåîáõîäèìî 
ñìàçûâàíèå äîñòàòî÷íûì êîëè÷åñòâîì ñìàçî÷íîãî 
ìàòåðèàëà. Â îáùåì ñëó÷àå âîçìîæíî ñìàçûâàíèå 
êàê êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé, òàê è ìàñëîì. 
Ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë ÿâëÿåòñÿ êîíñòðóêòèâíûì 

ýëåìåíòîì, è åãî ñëåäóåò ó÷èòûâàòü åùå ïðè 
ïðîåêòèðîâàíèè ìàøèíû. Ñìàçî÷íûå ìàòåðèàëû 
óìåíüøàþò èçíîñ, çàùèùàþò îò çàãðÿçíåíèé, 
ïðåäîòâðàùàþò êîððîçèþ è áëàãîäàðÿ ñâîèì 
ñâîéñòâàì óâåëè÷èâàþò ñðîê ñëóæáû ìàøèíû. 
Ïðè ýòîì èñïîëüçóþòñÿ òå æå ñìàçî÷íûå 
ìàòåðèàëû, ÷òî è äëÿ ïîäøèïíèêîâ êà÷åíèÿ. 
Çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü ñìàçî÷íûå 
ìàòåðèàëû, ñîäåðæàùèå MoS2 èëè ãðàôèò. 
Ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë è òèï ïîäâîäà, êàê 
ïðàâèëî, ìîæíî àäàïòèðîâàòü ê ïðîöåññó 
ñìàçûâàíèÿ îñòàëüíûõ êîìïîíåíòîâ ìàøèíû. 
Íà íå çàùèùåííûõ ñìàçêîé ïðîôèëüíûõ 
ðåëüñàõ ìîæåò îñåäàòü è ñêàïëèâàòüñÿ ãðÿçü. 
Òàêèå 
çàãðÿçíåíèÿ íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî óäàëÿòü. 
 
2.1 Ñìàçûâàíèå êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé 
Ïðè äàííîì òèïå ñìàçûâàíèÿ ìû ðåêîìåíäóåì 
êîíñèñòåíòíûå ñìàçêè ñîãëàñíî DIN 51825: 
Äëÿ îáû÷íûõ íàãðóçîê � K2K 
Äëÿ ïîâûøåííûõ íàãðóçîê (C/P < 15) � KP2K 
êëàññà êîíñèñòåíöèè NGLI 2 ñîãëàñíî DIN 51818 
Íåîáõîäèìî ïðèíÿòü âî âíèìàíèå óêàçàíèÿ 
ïðîèçâîäèòåëÿ ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà. 
2.1.1 Êîðîòêèé õîä 
Â ñëó÷àÿõ ïðèìåíåíèÿ ñ êîðîòêèì õîäîì 
êîëè÷åñòâî ñìàçî÷íîãî âåùåñòâà, óêàçàííîå â 
òàáëèöàõ 2.1 è 2.3, ñëåäóåò óâåëè÷èòü âäâîå. 
Õîä < 2 x äëèí êàðåòêè: 
Ñ îáåèõ ñòîðîí ëèíåéíîé êàðåòêè ñëåäóåò 
ïðåäóñìîòðåòü ïîäñîåäèíåíèÿ, ÷åðåç êîòîðûå 
ïðîèçâîäèòñÿ ñìàçêà. 
Õîä < 0,5 x äëèíû êàðåòêè: 
Ñ îáåèõ ñòîðîí ëèíåéíîé êàðåòêè ñëåäóåò 
ïðåäóñìîòðåòü ïîäñîåäèíåíèÿ, ÷åðåç êîòîðûå 
ïðîèçâîäèòñÿ ñìàçêà. Ïðè ýòîì ñëåäóåò 
ìíîãîêðàòíî ïåðåìåùàòü êàðåòêó íà ðàññòîÿíèå, 
ðàâíîå ïðèìåðíî äâóì åå äëèíàì. Åñëè ýòî 
íåâîçìîæíî, ïîæàëóéñòà, îáðàòèòåñü ê íàì çà 
êîíñóëüòàöèåé. 

2.1.2 Áàçîâîå ñìàçûâàíèå 
Ïðè ââîäå â ýêñïëóàòàöèþ ïðîôèëüíûå 
ðåëüñîâûå íàïðàâëÿþùèå HIWIN ïîñòàâëÿþòñÿ 
çàêîíñåðâèðîâàííûìè. 
Ïåðâè÷íàÿ ñìàçêà ïðîèçâîäèòñÿ â òðè ýòàïà: 
Ïîäâåñòè êîíñèñòåíòíóþ ñìàçêó â ñîîòâåòñòâèè ñ 
êîëè÷åñòâîì, óêàçàííûì â òàáëèöå 2.1. 
Íåñêîëüêî ðàç ïåðåìåñòèòü êàðåòêó íà 
ðàññòîÿíèå, ðàâíîå ïðèáë. òðåì åå äëèíàì. 
Ïîâòîðèòü îïèñàííûå äåéñòâèÿ åùå äâà ðàçà. 
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2.1.3 Äîïîëíèòåëüíîå ñìàçûâàíèå 
Èíòåðâàëû äîïîëíèòåëüíîãî ñìàçûâàíèÿ ñèëüíî 
âàðüèðóþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò íàãðóçîê è 
ñîïóòñòâóþùèõ óñëîâèé. Ïðè òàêèõ óñëîâèÿõ, êàê 
âûñîêèå íàãðóçêè, âèáðàöèè è çàãðÿçíåíèÿ 
èíòåðâàëû ñîêðàùàþòñÿ. Ïðè íåáîëüøèõ 
íàãðóçêàõ è îòíîñèòåëüíîé ÷èñòîòå èíòåðâàëû 
ìîæíî óäëèíÿòü. 
Äëÿ íîðìàëüíûõ óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè 
äåéñòâèòåëüíû èíòåðâàëû, ïðèâåäåííûå â 
òàáëèöå 2.2 

2.2 Ñìàçûâàíèå ìàñëîì 
Êîëè÷åñòâî ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà äëÿ ïåðâè÷íîé 
è äîïîëíèòåëüíîé ñìàçêè óêàçàíî â òàáëèöå 2.3. 
Âñå êîëè÷åñòâî ñìàçêè ñëåäóåò ïîäàâàòü îäíèì 
òîë÷êîì. 

2.2.1 Öåíòðàëèçîâàííàÿ ñìàçêà ìàñëîì 
Â ñëó÷àå ñèñòåì öåíòðàëèçîâàííîé ñìàçêè 
çà÷àñòóþ íåâîçìîæíî ïîäàòü íåîáõîäèìîå 
êîëè÷åñòâî ìàñëà çà îäèí òîë÷îê. Â ýòîì ñëó÷àå 
ïðèâåäåííîå â òàáëèöå 2.3 êîëè÷åñòâî ñìàçî÷íîãî 
âåùåñòâà ìîæíî ïîäàâàòü íåñêîëüêèìè ïîðöèÿìè. 
Ìåæäó îòäåëüíûìè òîë÷êàìè ñëåäóåò 
âûäåðæèâàòü èíòåðâàë îæèäàíèÿ 10�20 ñåêóíä. 

2.2.2 Êîðîòêèé õîä 
Äëÿ êîðîòêîõîäíûõ ñëó÷àåâ ïðèìåíåíèÿ 
äåéñòâóþò äàííûå, óêàçàííûå äëÿ ñìàçûâàíèÿ 
êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé. 
Òàáëèöà 2.1 Êîëè÷åñòâî ñìàçî÷íîãî âåùåñòâà 
(êîíñèñòåíòíàÿ ñìàçêà) 
 
Òàáëèöà 2.1 Êîëè÷åñòâî ñìàçî÷íîãî âåùåñòâà 
(êîíñèñòåíòíàÿ ñìàçêà) 
 

2.3 Ñàìîñìàçûâàþùèåñÿ êàðåòêè E2 
Ñàìîñìàçûâàþùàÿñÿ êàðåòêà E2 ñîñòîèò èç 
ñìàçûâàþùåãî áëîêà ìåæäó íàïðàâëÿþùåé 
ñèñòåìîé 
è êîíöåâûì óïëîòíåíèåì è ñúåìíîãî ìàñëÿíîãî 
ðåçåðâóàðà. Äëÿ çàìåíû ìàñëÿíîãî ðåçåðâóàðà íå 
íóæíî äåìîíòèðîâàòü êàðåòêó. 
 
Òàáëèöà 2.1 Êîëè÷åñòâî ñìàçî÷íîãî âåùåñòâà 
(êîíñèñòåíòíàÿ ñìàçêà) 
 

Ñìàçêà ïðîõîäèò îò ìàñëÿíîãî ðåçåðâóàðà ÷åðåç 
ñîåäèíèòåëüíûé ýëåìåíò ê ñìàçûâàþùåìó 
áëîêó, êîòîðûé çàòåì ñìàçûâàåò ðàáî÷óþ 
ïîâåðõíîñòü ïðîôèëüíîãî ðåëüñà. Áëàãîäàðÿ 
ñïåöèàëüíîé êîíñòðóêöèè ìàñëÿíîãî ðåçåðâóàðà 
êàðåòêó ìîæíî óñòàíàâëèâàòü â ëþáîå 
ïîëîæåíèå, ýòî íèêàê íå âëèÿåò íà 
ýôôåêòèâíîñòü ñìàçûâàíèÿ. 
Èíòåðâàëû çàìåíû ñèëüíî âàðüèðóþòñÿ â 
çàâèñèìîñòè îò íàãðóçîê è ñîïóòñòâóþùèõ 
óñëîâèé. Ïðè òàêèõ óñëîâèÿõ, êàê âûñîêèå 
íàãðóçêè, âèáðàöèè è çàãðÿçíåíèÿ èíòåðâàëû 
ñîêðàùàþòñÿ.  
Â òàáëèöå 2.4 óêàçàí êðàéíèé ñðîê äëÿ ïðîâåðêè 
óðîâíÿ ìàñëà â ðåçåðâóàðå. 
 
Ñòàíäàðòíîå ìàñëî: Mobil SHC 636, 
ñèíòåòè÷åñêîå, íà óãëåâîäîðîäíîé îñíîâå (PAO) 
Êëàññ âÿçêîñòè: ISO VG 680 
Â êà÷åñòâå àëüòåðíàòèâû ìîæíî èñïîëüçîâàòü 
ìàñëà àíàëîãè÷íîãî êëàññà è âÿçê 

 Íîìèíàëüíàÿ âåëè÷èíà       Êîëè÷åñòâî ñìàçêè ïðè   Êîëè÷åñòâî ñìàçêè  

     äëÿ  ââîäå â ýêñïëóàòàöèþ  äîïîëíèòåëüíîé ñìàçêè  

         [g]    [g] 
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Òàá. 2.2 Èíòåðâàë äîïîëíèòåëüíîãî ñìàçûâàíèÿ â 
ñëó÷àå ñ êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Òàá. 2.4 Êîëè÷åñòâî ìàñëà äëÿ ñìàçêè E2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Òàá. 2.3 Ñìàçûâàíèå ìàñëîì  
Íîìèíàëüíàÿ 

âåëè÷èíà 

Êîëè÷åñòâî 

ìàñëà [ñì3/÷] 

HG15 0,200 
HG20 0,200 
HG25 0,300 
HG30 0,300 
HG35 0,300 
HG45 0,400 
HG55 0,500 
HG65 0,600 
EG15 0,100 
EG20 0,133 
EG25 0,167 
EG30 0,200 
EG35 0,233 
RG25 0,167 
RG30 0,200 
RG35 0,230 
RG45 0,300 
RG55 0,367 
RG65 0,433 

 

Íîìèíàëüíàÿ âåëè÷èíà Èíòåðâàë äîïîëíèòåëüíîé 

ñìàçêè [êì] 

ïðè íàãðóçêå < 0,10 C dyn 

Íîìèíàëüíàÿ âåëè÷èíà            Êîëè÷åñòâî ìàñëà   Ñðîê ñëóæáû 

     [cm3]     [km] 
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3.1 Áîêîâîå ïîäñîåäèíåíèå äëÿ ñìàçêè 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ïðè èñïîëüçîâàíèè áîêîâûõ ñìàçî÷íûõ 
ïîäñîåäèíåíèé íåîáõîäèìî ïðèíÿòü ñëåäóþùèå 
ìåðû: 
Ïðîáèâàíèå ñìàçî÷íîãî îòâåðñòèÿ â îñíîâàíèè 
ñâåðëåíîãî îòâåðñòèÿ ñ ïîìîùüþ ãîðÿ÷åãî 
ìåòàëëè÷åñêîãî äîðíà 
ÂÍÈÌÀÍÈÅ! 
Ïðè ïðîáèâàíèè ïåðâîé ñòåíêè ïðåêðàòèòü ðàáîòó! 
Äèàìåòð ìåòàëëè÷åñêîãî äîðíà: 
Äèàìåòð 2,5 ìì äî òèïîðàçìåðà 35 
Äèàìåòð 3,0 ìì îò òèïîðàçìåðà 45 
 
Ïðè èñïîëüçîâàíèè áîêîâîãî ñìàçî÷íîãî 
ïîäñîåäèíåíèÿ åãî íåîáõîäèìî ðàçìåñòèòü íå íà 
îïîðíîé, à íà ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíå. 
 
Ïðè íåîáõîäèìîñòè ðàçìåùåíèÿ ïîäñîåäèíåíèÿ 
íà îïîðíîé ñòîðîíå ñâÿæèòåñü ñ íàìè. 
 
3.2 Âåðõíåå ïîäñîåäèíåíèå äëÿ ñìàçêè 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ïî âûáîðó ñìàçûâàíèå êàðåòêè ìîæåò òàêæå 
îñóùåñòâëÿòüñÿ ñâåðõó. Ïðè ýòîì â êà÷åñòâå 
óïëîòíåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ êîëüöî êðóãëîãî ñå÷åíèÿ. 
Ðàçìåð óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà ìîæíî íàéòè â 
òàáëèöå 3.1. Óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî íå âõîäèò â 
êîìïëåêò ïîñòàâêè. 
Ïðè èñïîëüçîâàíèè âåðõíåãî ñìàçî÷íîãî 
ïîäñîåäèíåíèÿ íåîáõîäèìî ñíà÷àëà ïðîäåëàòü 
äëÿ íåãî îòâåðñòèå. 
 
Íà íàêëîííîé ïîâåðõíîñòè âîçëå êðåïëåíèÿ 
óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà ðàñïîëîæåíî óãëóáëåíèå. 
Â íåì ñëåäóåò ïðîäåëàòü îòâåðñòèå ñ ïîìîùüþ 
ãîðÿ÷åãî ìåòàëëè÷åñêîãî äîðíà äèàìåòðîì 0,8 ìì 
íà ìàêñ. ãëóáèíó Tmax. â ñîîòâåòñòâèè ñ òàáëèöåé 
3.1. Äëÿ ýòîé öåëè íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü ñâåðëî, 
ïîñêîëüêó ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü ïîïàäàíèÿ îïèëîê 
âíóòðü êàðåòêè. 

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñèñòåìû ñìàçêè ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü àäàïòåð HIWIN. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Òàáëèöà 3.1 Ðàçìåð óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà è 
ìàêñ. ãëóáèíà ñìàçî÷íîãî îòâåðñòèÿ 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

  Óïëîòíèòåëüíîå 
êîëüöî 

Âåðõíåå ñìàçî÷íîå 
îòâåðñòèå 

Òèïîðàçìåð d0 W Ìàêñ. ãëóáèíà Tmax. 

  [ìì] [ìì] [ìì] 

HG15 2,5±0,15 1,5±0,15 3,75 

HG20 4,5±0,15 1,5±0,15 5,70 

HG25 4,5±0,15 1,5±0,15 5,80 

HG30 4,5±0,15 1,5±0,15 6,30 

HG35 4,5±0,15 1,5±0,15 8,80 

HG45 4,5±0,15 1,5±0,15 8,20 

HG55 4,5±0,15 1,5±0,15 11,80 

HG65 4,5±0,15 1,5±0,15 10,80 

EG15 2,5±0,15 1,5±0,15 6,90 

EG20 4,5±0,15 1,5±0,15 8,40 

EG25 4,5±0,15 1,5±0,15 10,40 

EG30 4,5±0,15 1,5±0,15 10,40 

RG25 7,5±0,15 1,5±0,15 5,80 

RG30 7,5±0,15 1,5±0,15 6,20 

RG35 7,5±0,15 1,5±0,15 8,65 

RG45 7,5±0,15 1,5±0,15 9,50 

RG55 7,5±0,15 1,5±0,15 11,60 

RG65 7,5±0,15 1,5±0,15 14,50 

 

Óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî 


